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BORUSAN HOLDING

65 yillik gegcmisiyle Borusan Holding, Tlrkiye'de sanayilesme ve kurumsal yénetimin éncllerinden biri olmustur. Grup su
anda celik, distribltérlik, lojistik ve enerji olmak Gzere dort temel is alaninda faaliyet géstermektedir.

2006 yilinda Birlesmis Milletler Kiiresel ilkeler S6zlesmesi’ne imza atan Borusan Holding, basarinin uzun vadeli ve kalici

bilesenleri igin 6n kosul olan “iyi bir kurumsal yénetim” ve “strdurulebilirlik” ilkelerini destekleyerek bu ilkelere bagh
kalmaktadir.
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Topluma Katki:

Borusan Grubu; toplumdan kazandigini yine topluma yaptigi yatinmlarla paylasmayi baslica ilkelerinden biri olarak
kabul etmistir. 1992 yilinda kurulan Asim Kocabiyik Kiltir ve Egitim Vakfi ve 1997 yilinda kurulan Borusan Kultr
Sanat tarafindan yuritilen faaliyetler, sosyal sorumluluk vizyonunu daha iyi bir sekilde yerine getirebilmek adina 2008
yilinda Borusan Kocabiyik Vakfi ¢atisi altinda birlestirilmistir. Borusan Kultir Sanat, Uluslararasi Gagdas Muizik Dernegi
(ISCM) ve Avrupa Muizik Konseyine (EMC) Uyedir ve her yil diizenlenen Akdeniz Cagdas Muzik Gunleri’ni organize
etmektedir. Borusan Grubu muizik alanindaki faaliyetlerini Borusan Muzik Kitiphanesi’nin yani sira Borusan Istanbul
Filarmoni Orkestrasi, Borusan Oda Orkestrasi, Borusan Quartet ve Borusan Cocuk Korosu kapsaminda yUritmektedir.

Lojistik

Borusan Lojistik Borusan EnBW

Borusan International
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BORUSAN MANNESMANN

55. kurulus yilldénimund 2013 yilinda kutlayan Borusan Mannesmann, Turk sanayinin
en gucli kuruluslarindan biri olma sorumlulugu ile faaliyetlerini strdtrtyor. Yatinmlari,
teknolojisi, Urtin ve hizmet kalitesi, yer aldigi diinya ¢apindaki projelerle, boru sanayinin
diinya pazarlarindaki rekabet glictinin artmasina 6énculik ediyor.

Tuarkiye’deki Uretim faaliyetlerini Gemlik ve Halkali fabrikalarinda sirdiren Borusan
Mannesmann, italya - Vobarno’daki fabrikasiyla da Avrupa’daki otomotiv sektdriine
yonelik Uretim yapiyor. Yillik 2 bin tonluk Uretim kapasitesi ile basladigi yolculugunda
bugun yilda toplam 1 milyon tonluk Uretime ulasan Borusan Mannesmann Uretiminin
%65’ini ihrac ediyor.

55 yil dnce sadece ince etli mobilya borusu Uretirken bugiin; mekanik tesisat borulari (dogal

gaz borulari, su borulari, yangin borulari v.b) sanayi boru ve profilleri, kazan borulari, beton
pompa borulari konstriiksiyon boru ve profilleri, dogal gaz ve petrol iletim hatlari gibi altyapi
projelerinde kullanilan spiral kaynakli hat borular Greten Borusan Mannesmann; yénetim
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sistemleri ve Yalin 6 Sigma uygulamalari acisindan da sektortine dncilik etmektedir. EEOIeER T e e

55 yildir her bir Borusanlinin érnek aldigi; Uretimden satis sonrasina kadar, musterisi
icin fark yaratan hizmetin kaynagi bizim igin hi¢ degismedi. Biz, bizi bugline getiren ve
bugtinden sonra da ayni anlayisla ¢cok daha ilerisine tasiyacak olan ge¢misimize sadik

kaliyoruz. Elinizdeki katalogda gérdiginiz her bir Borusan Mannesmann imzali Grin;
Borusanlinin fark yaratan emegiyle hazirlanmistir.

Kalite Sistem Bilgileri
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Yonetim Sistemleri Sertifikalar Uluslar arasi Uriin Sertifikalari

ISO 9001 API 5L, API 5CT

ISO 14001 TS 5317, TS EN 10255, TS 6047-1 EN 10208-1, TS 6047-2 EN 10208-2,
OHSAS 18001 TS EN 10217-1, TS EN 10217-2, TS EN 10219-1, TS EN 10219-2,

ISO 10002 TS EN 10305-2, TS EN 10305-3, TS EN 10305-5

APl Q1 Germanisher Lloyd: DIN 1626 St 37.0

ISO/TS 29001 DVGW-EN 10255

PED 97/ 23/EC-EN 10217
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“Misyonumuz celik boru endustrisindeki uzmanhgimizla, yasam

kalitesini yukselten Grin ve hizmetler sunmak ve toplumun
ekonomik, sosyal gelisimini Ust seviyelere tasimaktir.”

¥ Halkal Fabrikasi
Y Vobarno Y Gemlik Boyuna Kaynakli Boru Fabrikasi
Y Houston Fabrikasi Fabrikasi Y Gemlik Spiral Kaynakli Boru Fabrikasi
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FABRIKALAR
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GEMLIK BOYUNA KAYNAKLI BORU FABRIKASI BURSA

1975 yilinda kurulan Gemlik fabrikasi, 500.000 tonluk Uretim kapasitesi ile 85.000 m?’si kapall alan olmak Ulzere
toplam 388.000 m?’lik bir alanda faaliyet gostermektedir.

Gemlik fabrikasi, 550 calisani, sahip oldugu kaliteli ve musteri odakli hizmet anlayisi ile her zaman en iyiyi
hedeflemektedir.

Borusan kalitesi ile hammaddenin girisinden musteriye ulasmasina kadar her asamanin titizlikle kontrol edildigi
Gemlik fabrikasinin Grinleri basta insaat sektori olmak Uzere hem i¢ pazarda hem de ihracat pazarlarinda givenle
kullaniimaktadir.

GEMLIK SPIRAL KAYNAKLI BORU FABRIKASI BURSA

Borusan Mannesmann 2010 yilinda en bulyUk uretim tesisi olan Gemlik KampUst’ne, mevcut ve gelecekteki
potansiyel enerji hat borusu taleplerine daha iyi yanit verebilmek icin yillik 250.000 ton dretim kapasitesine sahip
bir tesis kurmustur. Ayni zamanda Borusan Limanina da komsu olan yeni tesis, blyUk ¢capli petrol ve gaz borularini
H2S punto kaynak teknolojisiyle tretmektedir.



HALKALI FABRIKASI ISTANBUL

1958 yilinda faaliyete baslayan Halkall fabrikasi, 36.784 m?’si kapali olmak Uzere toplam 67.400 m?’lik bir alanda
yillik 100.000 ton Uretim kapasitesiyle hizmet vermektedir. Modern kalite teknikleri ve 300 calisani ile kaliteden
6dun vermeden standartlarini her gecen guin ylkselterek bliylUmekte ve pazarin ihtiyaglarina cevap vermeye devam
etmektedir.

Halkali fabrikasi, musteriye 6zel Uretilmis sanayi boru ve profilleri ile otomotivden mobilyaya, bisikletten beyaz
esyaya kadar pek ¢ok sektdre Grlin sunmaktadir.

VOBARNO FABRIKASI ITALYA

2001 yihnda Borusan Grubu blinyesine gecen Borusan Mannesmann Vobarno yillik 32.000 ton Uretim kapasitesi
ile yiiksek katma degerli soguk gekilmis dzel boru liretimi konusunda uzmanlasmistir. italya, Almanya, ispanya ve
Fransa gibi otomotiv sektériinlin giicli oldugu Ulkelere yonelik yaptigi satislar ile gerek Uriin gerekse hizmet kalitesi
acisindan Avrupa’da sektériinde taninan bir dretici konumundadir. Borusan Mannesmann Vobarno, bugiin yaklasik
24.000 m? kapali alan Gzerine kurulu olup yaklasik 90 calisani ile faaliyet gdstermektedir.

HOUSTON FABRIKASI AMERIKA

italya fabrikasindan sonra globallesme yolunda bir adim daha ilerleyen Borusan Mannesman; yeni fabrikasinin
temelini gectigimiz sene Houstion-Teksas’ta atmistir. 150 milyon dolarlik bir yatinmla kurulacak olan bu fabrika;
petrol, dogal gaz, arama ve ¢ikarma kuyularinda ve nakil hatlarinda kullanilan ¢elik borulari tGretecektir. Yillik Gretim
kapasitesi 300 bin ton olacak olan bu yeni yatinm, tam kapasite devreye girdiginde 300 kisiye istihdam saglayacaktir.
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1.1 ERW SU BORULARI

Kullanim Alanlari
Su vb. sivilarin iletiminde kullanilir.

Uretim Araligi
e Dis Cap e Et Kalinhigi e Boy
21.3 mm - 323.9 mm 2mm -12 mm Boru boyu standart 6 m’dir.
Ozel siparislerde 5 ile 12.80 m arasi boylarda teslim
edilebilmektedir.
Toleranslar
e Et Kalinligi
- %12,5
+ %10 (Standartlara gére degismektedir.)
e Agirlik

+%10 (Bir boy boruda, standarda gére degismektedir.)
+%7,5 (10 tonluk partide, standarda gore degismektedir.)
e Boy
+50 mm (Standarda gore degismektedir.)
o Egrilik
1 mm/m

Uretim Standartlari
e Boru Uretim Standartlari
TS EN 10217-1, ISO 65, ASTM A-53, TS EN 10255
¢ Galvanizleme Standartlar
TS 914, TS EN 10240, EN ISO 1461 (BS 729), ASTM A-53, A-90, NFA 49-700, UNI 5745
¢ Dis Acma Standartlari (1/2” - 6”)
ISO 7/1, ANSI B.1.20.1, TS EN 10255
e Yiv Acma (3/4” - 127)
e Victaulic standardina uygundur.
e Urlinlerimiz FM belgelidir, yangin tesisatlarinda kullanilabilir.
e Galvanizli borularimiz NSF belgelidir, icme suyu tesisatlarinda kullanilabilir.

e Orta Seri borularimiz, su i¢in 25 bar isetme basincina kadar kullanilabilir.
e Her boru 50 bar basing altinda sizdirmazlik testinden ve girdap akimlar (E/C) ile tahribatsiz testten gecer.
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TS EN 10255 AQir ve Orta Seri

H M
Belitimi b Dis Gap Agir Seriler Orta Seriler
elrtiimis I P ..
Dis (;apS Boyustua EnCok EnAz ~ Et |SWPlakborununbirim  Et | Giplak borunun birim
Kalinligi uzunlugunun kitlesi | Kalinh@i | uzunlugunun ktlesi
D R T Diiz Uglu|  Soketli T Diiz Uglu | Soketli
(mm) - (mm) | (mm) | (mm) | kg/m) | (kg/m) (mm) (kg/m) | (kg/m)
21.3 1/2 218 | 21.0 3.2 1.44 1.45 26 1.21 1.22
26.9 3/4 273 | 26.5 3.2 1.87 1.88 26 1.56 1.67
33.7 1 34.2 | 33.3 4.0 2.93 2.95 3.2 2.41 2.43
42.4 11/4 42,9 | 42.0 4.0 3.79 3.82 3.2 3.10 3.13
48.3 1172 48.8 | 47.9 4.0 4.37 4.41 3.2 3.56 3.60
60.3 2 60.8 | 59.7 4.5 6.19 6.26 3.6 5.03 5.10
761 21/2 76.6 | 75.3 4.5 7.93 8.05 3.6 6.42 6.54
88.9 3 89.5 | 88.0 5.0 10.3 10.5 4.0 8.36 8.53
114.3 4 116.0 | 1181 5.4 14.5 14.8 4.5 12.2 12.5
139.7 5 140.8 | 138.5 5.4 17.9 18.4 5.0 16.6 171
165.1 6 166.5 | 163.9 5.4 21.3 21.9 5.0 19.8 20.4
TS EN 10255 Hafif Seri
lak b
Belitimis | Dis Dis Gap Et | Gwlakborunun
Dis Cap®* | Boyutu? Kalinhigr g kiitlesi
D R EnCok | EnAz T Diz Uglu|  Soketli
(mm) - (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m)
21.3 1/2 21.7 21.0 23 1.08 1.09
26.9 3/4 271 26.4 23 1.40 1.41
33.7 1 34.0 332 29 2.20 222
42.4 11/4 42.7 41.9 29 2.82 2.85
48.3 11/2 48.6 47.8 2.9 3.25 3.29
60.3 2 60.7 59.6 3.2 4.51 4.58
76.1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.75 5.87
88.9 3 88.7 87.9 3.2 6.76 6.93
101.6 31/2 101.2 | 100.3 3.6 8.70 8.88
114.3 4 113.9 118.0 3.6 9.83 101
139.7 5 1408 | 1385 45 15.0 15.5
165.1 6 166.5 | 163.9 45 17.8 18.4
Hafif 1 ve Hafif 2 Seri
Tip L1 Borulari Igin
lak b
Belitimis |~ Dis Dis Gap Bt | Rl
Dis Cap* | Boyutu® Kalinhgr uzunlugunun kiitlesi
D R EnCok | EnAz T Dz Uglu| - Soketli
(mm) - (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m)
21.3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09
26.9 3/4 271 26.4 23 1.39 1.40
337 1 34.0 33.2 29 2.20 2.22
42.4 11/4 42.7 41.9 29 2.82 2.85
48.3 1172 48.6 47.8 29 3.24 3.28
60.3 2 60.7 59.6 3.2 4.49 4.56
76.1 21/2 76.3 75.2 3.2 5.73 5.85
88.9 3 89.4 87.9 3.6 7.55 7.72
114.3 4 114.9 113.0 4.0 10.8 11.1

Tip L2 Borulari igin

Belrtimis | Dig Dis Gap Kalﬁ:n“. Grplat borunun
Dis Cap* | Boyutu® 9 g kiitlesi
D R En Cok | EnAz T Duz Uclu|  Soketli
(mm) - (mm) (mm) (mm) (kg/m) | (kg/m)
21.3 1/2 21.4 21.0 2.0 0.947 0.956
26.9 3/4 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39
33.7 1 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00
42.4 11/4 42.5 41.9 2.6 2.54 257
48.3 1172 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27
60.3 2 60.2 59.6 2.9 4.08 415
76.1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.71 5.83
88.9 3 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89
114.3 4 113.9 113.0 3.6 9.75 10.0
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TS EN 10217-1

Dis Gap
D Serileri # Et Kalinhg (mm)
(mm)
1 2 3 2.00 | 230 | 2.60 | 290 K 3.20 | 3.60 | 4.00 | 450  5.00 540 | 560 | 6.30 | 7.10 | 8.00 | 8.80 | 10.00 |12.00
21.3 095 | 1.08 | 1.20 | 1.32 | 143 | 1.57 | 1.71 1.86 | 2.01 | 212

220 | 099 | 112 | 124 | 137 | 148 | 163 | 1.78 | 1.94 | 2.10 | 2.21
25.0 118 | 129 | 144 | 168 | 1.72 | 190 | 207 | 2.27 | 247 | 2.61
254 | 115 | 1.31 | 146 | 161 | 1.75 | 1.94 | 211 | 232 | 252 | 2.66
26.9 123 | 140 | 156 | 1.72 | 1.87 | 207 | 226 | 249 | 2.70 | 2.86
300 | 1.38 | 1567 | 1.76 | 1.94 | 211 | 2.34 | 256 | 2.83 | 3.08 | 3.28 | 3.37 | 3.68
32.0 148 | 168 | 1.89 | 208 | 2.27 | 2562 | 276 | 3.05 | 3.33 | 354 | 3.65 | 3.99
33.7 166 | 1.78 | 1.99 | 220 | 2.41 | 267 | 2.93 | 324 | 354 | 3.77 | 3.88 | 4.26 | 466

350 | 163 | 1.85 | 208 | 2.30 | 251 | 279 | 3.06 | 3.38 | 3.70 | 3.94 | 406 | 4.46 | 4.89

38.0 178 | 202 | 227 | 251 | 2.75 | 3.06 | 8.35 | 38.72 | 4.07 | 434 | 447 | 492 | 541
40.0 1.87 | 214 | 240 | 265 | 290 | 323 | 355 | 394 | 432 | 461 | 475 | 524 | 5.76
42.4 199 | 227 | 255 | 282 | 3.09 | 344 | 3.79 | 421 | 461 | 493 | 508 | 561 | 6.18

445 | 210 | 239 | 269 | 297 | 326 | 3.63 | 3.99 | 4.44 | 487 | 521 | 537 | 593 | 6.55
48.3 228 | 261 | 293 | 325 | 3.56 | 397 | 4.37 | 486 | 534 | 571 | 590 | 653 | 7.21
51.0 242 | 276 | 310 | 3.44 | 3.77 | 421 | 464 | 516 | 567 | 6.07 | 6.27 | 6.94 | 7.69

540 | 256 | 293 | 3.30 | 365 | 401 | 447 | 493 | 549 | 6.04 | 6.47 | 6.68 | 7.41 | 8.21

57.0 271 | 310 | 349 | 3.87 | 425 | 474 | 523 | 583 | 641 | 6.87 | 7.10 | 7.88 | 8.74
60.3 2.88 | 329 | 370 | 410 | 451 | 503 | 555 | 6.19 | 6.82 | 7.31 | 7.55 | 8.39 | 9.31
63.5 3.03 | 347 | 390 | 433 | 476 | 532 | 6587 | 655 | 7.21 | 7.74 | 8.00 | 8.89 | 9.88
70.0 3.35 | 3.84 | 432 | 480 | 527 | 589 | 6.51 | 7.27 | 8.01 | 860 | 889 | 9.90 H 11.01
73.0 4.01 | 451 | 501 | 551 | 6.16 | 6.81 | 7.60 | 838 | 9.00 | 9.31 | 10.36 | 11.54
76.1 419 | 471 | 623 | 675 | 6.44 | 711 | 7.95 | 877 | 9.41 | 9.74 | 10.84 | 12.08
82.5 512 | 569 | 6.26 | 7.00 | 7.74 | 8.66 | 9.56 | 10.27 | 10.62 | 11.84 | 13.20
88.9 5.53 | 6.15 | 6.76 | 7.57 | 837 | 9.37 | 10.34 | 11.12 | 11.50 | 12.83 | 14.32
101.6 7.06 | 7.76 | 870 | 9.63 | 10.78 | 11.91 | 12.81 | 13.26 | 14.81 | 16.55 | 18.47
114.3 7.97 | 887 | 9.83 | 10.88 | 12.18 | 13.48 | 14.50 | 15.01 | 16.78 | 18.77 | 20.97
127.0 8.87 | 9.77 | 10.95 12.13 | 13.69 | 15.04 | 16.19 | 16.76 | 18.75 | 20.99 | 23.48
133.0 9.30 | 10.24 | 11.49 | 12.72 | 14.26 | 15.78 | 16.99 | 17.59 | 19.68 | 22.04 | 24.66
139.7 9.78 | 10.77 | 12.08 | 13.39 | 156.00 | 16.61 | 17.88 | 18.52 | 20.72 | 23.22 | 25.98 | 28.41
141.8 9.90 | 10.90 | 12.22 | 13.54 | 15.18 | 16.81 | 18.10 | 18.74 | 20.97 | 28.50 | 26.30 | 28.75
169.0 11.16 | 12.29 | 13.80 | 16.29 | 17.14 | 18.99 | 20.45 | 21.18 | 23.72 | 26.60 | 29.79 | 32.59 | 36.74
168.3 11.83 | 13.08 | 14.62 | 16.21 | 18.18 | 20.13 | 21.69 | 22.47 | 25.17 | 28.22 | 31.62 | 34.61 | 39.04
177.8 12.51 | 13.78 | 15.46 | 17.14 | 19.23 | 21.31 | 22.96 | 23.78 | 26.64 | 29.89 | 33.50 | 36.67 | 41.38
193.7 13.64 | 17.04 | 16.88 | 18.71 | 21.00 | 23.27 | 25.07 | 25.98 | 29.11 | 32.67 | 36.63 | 40.12 | 45.30
2191 19.13 | 21.22 | 23.81 | 26.40 | 28.46 | 29.48 | 33.06 | 37.12 | 41.65 | 45.64 | 51.56
244.5 23.72 | 26.63 | 29.53 | 31.84 | 32.99 | 37.01 | 41.57 | 46.66 | 51.15 | 57.83 | 68.80
273.0 26.53 | 29.80 | 33.04 | 35.63 | 36.93 | 41.43 | 46.56 | 52.28 | 57.33 | 64.86 | 77.24
323.9 31.55 | 35.44 | 39.32 | 42.41 | 43.96 | 49.34 | 65.47 | 62.32 | 68.38 | 77.41 | 92.30

a1l serileri = Borulama sisteminin yapimi igin gereken biitlin aksesuarlarin standartlastirildigi gaplar, a2 serileri = Aksesuarlarin
hepsinin standartlastirimadigi gaplar, a3 serileri = Cok az standartlastiriimis aksesuarin mevcut oldugu 6zel uygulama igin gaplar.
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1.1.1 BORUSAN SRM

e Kolay islenir:
Zamandan tasarruf saglar, kolay sekil alir. Bukultrken ezilme ve bogma yapmaz.
e Korozyona dayanikhdir:
Homojen yapisi sayesinde standart tesisat borularina gére ¢lriimeye ¢ok daha dayaniklhdir ve uzun émurltudur.
e ¢ ylizeyi kirec tutmaz:
Kaynak dikisi mikemmeldir. Capaksiz kaynak yeri sayesinde i¢ ylzeyde kirec birikmez.
e Avrupa’nin tercihi:
Borusan SRM, yuksek standartlari sayesinde yillardir Avrupa Ulkelerine ihra¢ edilmektedir.
e Kalorifer tesisatlarinda ¢ok iyi sonug verir.

Piyasada bulunan standart borularin kaynak bdlgesi Uretim sirasinda isinir ve hizla sogutulur. Bu islem sonucunda
kaynak bdlgesinde ana malzeme yapisindan farkli bir yapi ve farkl bir sertlik elde edilir. Kaynak bdlgesine bakildiginda
“kaynama gizgisi” denilen ince beyaz ferrit cizgi ile 1sidan etkilenmis bdlgede iki farkl yapi gorulir (Sekil 1). Kaynama
cizgisinin ferritik yapisi ile isidan etkilenmis bu bélgenin ince taneli perlitik yapisi anod (+) ve katod (-) olusturarak elektro
kimyasal korozyona (kalinlik kaybina, ¢lriimeye veya delinmeye) neden olur.

Borusan SRM ise, Uretim sirasinda kaynak isleminden sonra ilave isil isleme tabi tutulur. TUm borunun minimum
900°C’de isitiimasi ile (normalizasyon sicakligi) yapi farkliigi ortadan kalkar (Sekil 2).

Bu nedenle elektrokimyasal korozyon direnci énemli 6l¢ctide artiriimis olur.

Sekil 1: Sekil 2:
Standart borularin kaynak bolgesi. Yeni Borusan SRM’nin kaynak bolgesi.

Kaynama gizgisi
(ferrit)

14



Piyasada bulunan standart tesisat borularinin Gretimi, diiz bandin soguk sekillendirme ile kivrilarak boru haline
getiriimesi ve kenarlarinin isitilip baski ile birlesmesiyle gerceklestirilir.

Soguk sekillendirme miktar arttikga malzemenin sertligi artar ve akma mukavemeti de ylkselir. Ancak malzemenin
¢cekme mukavemeti akma mukavemeti kadar ylkselmez. Bu nedenle boruya sekil vermek zorlasir.

Borusan SRM borularinin kaynak isleminden sonra tim borunun 900°C’de isitiimasi (isil islem uygulanmasi) sonucu;
e Boru Uzerindeki gerilim giderilir ve yumusak yapi elde edilir.

e Kaynak bdlgesindeki sertlik farki ortadan kalkar.

Tdm bu 6zellikler, Borusan SRM’ye kolay sekil verebilme gibi tstin bir 6zellik saglar.

Et Kalinhigi (mm)
2 23 2.7 29 3 3.2 3.4 3.6 3.8 4 4.2 4.5 4.7 5 5.2 5.4 5.5 6 6.5 7

Cap

21.3
23.0
25.0
26.9
28.0
30.0
32.0
33.7
38.0
42.4
45.0
48.3
51.0
54.0
57.0
60.3
63.5
67.0
70.0
73.0
76.1
80.0
82.5
85.0

88.9 ||

[ Uretilebilir ebatlar I standart ebatlar

Kuvvet 4

Cekme Kopma
Noktasi ~ Noktasi

|
Sekil |
Verme'| | Akma
Bolgesi| | Noktasi

» Uzama
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1.2 SPIRAL KAYNAKLI SU BORULARI

Uretim Araligi
* DisGap

508 mm - 3.048 mm
e Et Kalnlig

4.78 mm - 25.4 mm
e Boy

Mdusteri talebine gore 8.0 - 24.50 m arasinda istenilen uzunlukta teslim edilebilmektedir.

Kaplama Ozellikleri

e Cift Kat ARO FBE Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)

e Fusion Bonded Epoksi Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)
e Polietilen Kaplama (DIN 30670, TS 5139, NF A 49 - 710, UNI 9099, EN ISO 21809-1)

e Polipropilen Kaplama (DIN 30678, NF A 49 - 711, EN ISO 21809-1)

¢ Flow Coat Epoksi Kaplama (APl RP 5L2)

e Epoksi Kaplama (AWWA C 210)

e Beton Kaplama (AWWA C 205, DIN 2614, BS 534, TS 8590)

Uretim Standartlari
e AWWA C 200, EN 10217-1, BS 534, UNI 6363, EN 10224
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2.1 ERW DOGAL GAZ BORULARI

Borusan Dogal Gaz Borusunun Ustun Ozellikleri

e ic Capak Fark:
Sadece Borusan dogal gaz borularinin tamaminda i¢ ¢apak alinmistir.

e Normalizasyon Farki:
Borusan dogal gaz borularinin tamami, sadece Borusan’da bulunan SRM (sicak cekme) teknolojisiyle
normalizasyon isleminden gecirilmektedir.

e Test Farklari:
Borusan dogal gaz borularinda, kalitenin surekliligini saglamak icin Uretilen her boru hem ultrasonik hem de
girdapl akim yéntemi ile 2 kere testten geciriimektedir.

e Teslim Asamasindaki Fark:
Borusan dogal gaz borularinin rahatca ayirt edilebilmesi icin dogal gaz Uretim standardinin TS EN 10208-2’ye
uygun oldugu ve sadece Borusan’da bulunan HN (normalize edilmis) 6zelligine sahip oldugu, stensil ile boru
Uzerine yaziimistir.

Uretim Aralgi Standart Dogal Gaz Borusu
* Dis Cap Uretim Tablosu
21.3 mm - 323.9 mm - 5
e Et Kalinligi e - FKalinlgr
2.80 mm - 9.50 mm 1/2 213 2.80
e Boy 3/4 26.7 2.90
6.0 m (standart) 1 33.4 340
11.4 42.2 3.60
1172 48.3 3.70
Uretim Standartlari - — —
API 5L, TS EN 10208-1/2 s 889 550
4 114.3 6.00
5 141.0 6.60
6 168.3 7.10
8 219.1 8.18
10 273.0 9.27
12 323.9 9.50

* Her tiirll ebatta Uretilebilen polietilen kapli borular, stoklarimizda mevcuttur.
* Dogal gaz borularimiz GR-B kalite hammadde ile tiretilimektedir. istenildigi
takdirde GR-A kaliteden Uretim mevcuttur.
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2.1.1 ERW POLIETILEN KAPLI BORULAR

Uretim Araligi Kaplama Ozellikleri
e Dis Cap e Standart Kaplama Rengi: Sari
21.3 mm - 323.9 mm (Kaplama; siyah, kirmizi ve beyaz renklerde yapilabilir.)
e Kaplama Kalinligi e Standart Kaplama Malzemesi: LDPE
Standart kaplama kalinliklari tabloda gosterilmistir. (Sartnameye gére MDPE veya HDPE de kullanilabilir.)
e Kaplanabilen Boru Boyu e Boru, uglarindan 100 mm ciplak olarak verilir.
6.0-12.80 m e Standart olarak sari renk plastik tapa takilir.

e 3 kat kaplama yapilir.
e Kaplama ekstrlizyon metodu ile yapilir.

Uretim Standartlari
DIN 30670 ve UNI 9099

Polietilen Kaplama Matrisi*

Normal Kaplama Guclendirilmis Kaplama Normal Kaplama Gglendirilmis Kaplama Ozel Kaplama
Kaplama Kaplama Kaplama
Kaplama F . Kaplama P . Kaplama ? . Kaplama Kaplama Kaplama Kaplama
Ebat Agirhg Ebat Agirhgn Ebat _ | Agirhg Ebat Agirhé Ebat Agirhg
Kalinhg: Kalinhg Kalinhg: Kalinhgt giriigl Kalinhg

(kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m) (kg/m)

21.3 1.8 0.163 21.3 25 0.212 21.3 1.2 0.117 21.3 1.8 0.117 21.3 25 0.212

26.9 1.8 0.205 26.9 25 0.267 26.9 1.2 0.148 26.9 1.8 0.148 26.9 25 0.267

337 1.8 0.257 33.7 2.5 0.335 337 1.2 0.186 33.7 1.8 0.186 337 2.5 0.335

42.4 1.8 0.324 42.4 25 0.421 424 1.2 0.233 42.4 1.8 0.233 42.4 25 0.421

48.3 1.8 0.369 48.3 2.5 0.480 48.3 1.2 0.266 483 1.8 0.266 48.3 25 0.480

60.3 1.8 0.460 60.3 25 0.599 60.3 1.2 0.332 60.3 1.8 0.332 60.3 2.5 0.599

76.1 1.8 0.581 76.1 25 0.756 76.1 1.2 0.419 76.1 1.8 0.419 76.1 25 0.756

88.9 1.8 0.679 88.9 25 0.883 88.9 1.2 0.489 88.9 1.8 0.489 88.9 25 0.883

101.6 1.8 0.776 101.6 2.5 1.009 101.6 1.2 0.559 101.6 1.8 0.559 101.6 2.5 1.009

S| 1143 1.8 0.873 114.3 25 1.135 1143 1.2 0.629 114.3 1.8 0.629 114.3 25 1.135

= | qa97 2.0 1.158 139.7 2.7 1.502 2| 1307 1.5 0.916 139.7 2.0 0.916 139.7 25 1.387
o =

g 165.1 2.0 1.369 165.1 27 1.775 % 165.1 1.5 1.082 165.1 2.0 1.082 165.1 2.5 1.640

o | 1683 2.0 1.396 168.3 2.7 1.809 Z | 1683 15 1.103 168.3 2.0 1,103 168.3 25 1.671

N~

© 2191 2.0 1.817 219.1 27 2.355 S| 2194 1.5 1.436 2191 2.0 1.436 219.1 2.5 2.176
o

™ | 2730 2.0 2.264 273.0 2.7 2.935 @ | 2730 1.5 1.789 273.0 2.0 1.789 273.0 2.5 2.711
> -

5| 8239 22 2.898 323.9 3.0 3.801 % 323.9 2.0 2.686 323.9 22 2.686 323.9 3.0 3.801

* Ozel isteklere bagli olarak 1.00 mm’den 3.00 mm’ye kadar kaplama yapilabilmektedir.
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2.2 SPIRAL KAYNAKLI DOGAL GAZ BORULARI

Uretim Araligi
* Dis Gap
508 mm - 3.048 mm
e Et Kalinhg
4.78 mm - 25.4 mm
e Boy
Mdsteri talebine gore 8.0 - 24.50 m arasinda istenilen uzunlukta teslim edilebilmektedir.

Kaplama Ozellikleri

e Cift Kat ARO FBE Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)

¢ Fusion Bonded Epoksi Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)
e Polietilen Kaplama (DIN 30670, TS 5139, NF A 49 - 710, UNI 9099, EN ISO 21809-1)

¢ Polipropilen Kaplama (DIN 30678, NF A 49 - 711, EN ISO 21809-1)

¢ Flow Coat Epoksi Kaplama (APl RP 5L2)

e Epoksi Kaplama (AWWA C 210)

Uretim Standartlar
API 5L /1SO 3183, EN 10208, ISO 3183, GOST 20295

(Spiral Kaynakli Borular Uretim Tablosu sayfa 17)







PETROL BORULARI




3.1 ERW PETROL SONDAJ BORULARI

Kullanim Alanlari
Petrol borulari, su, buhar, yag, akaryakit, petrol, dogal gaz ve kimyasal sivi nakillerinde kullaniimaktadir.

Uretim Araligi
* Dis Cap

21.3 mm - 323.8 mm
e Boy

Min. 6.0 m

Maks. 18.0 m

Uretim Standartlari
« TS EN 10208-2, API 5L, DIN 17172, GOST 20295, API 5CT

API 5CT-Casing API 5CT-Tubing
Casing Ebat Araligi Tubing Ebat Araligi

Ebat (OD) Diiz Uclu Birim Agirhg Et Kalinigi Ebat (OD) Diiz Uclu Birim Agirhigi Et Kalinligi

inch | (mm) Ib/ft (kg/m) inch (mm) inch | (mm) Io/ft (kg/m) inch (mm)

4 12 114.3 9.41 13.99 0.205 5.21 1.050 26.7 1.33 1.98 0.113 2.87

4 12 114.3 10.24 15.22 0.224 5.69 1.050 1.48 2.20 0.154 3.91

4 12 114.3 11.36 16.99 0.250 6.35 1.315 33.4 1.68 2.50 0.133 3.38

4 12 114.3 13.05 19.44 0.290 7.37 1.315 217 3.25 0.179 4.55

4 12 114.3 15.00 22.32 0.337 8.56 1.660 42.2 2.05 3.05 0.125 3.18
5 127.0 11.24 16.74 0.220 5.59 1.660 227 3.38 0.140 3.56
5 127.0 12.84 19.12 0.253 6.43 1.660 3.00 4.46 0.191 4.85
5 127.0 14.88 22.16 0.296 7.52 1.900 48.3 2.37 3.53 0.125 3.18

5 12 139.7 13.71 20.41 0.244 6.20 1.900 272 4.05 0.140 3.56

5 12 139.7 15.36 22.85 0.275 6.98 2.063 52.4 3.18 4.73 0.156 3.96

5 12 139.7 16.89 25.13 0.304 7.72 2.063 4.42 6.58 0.225 5.72

6 58 168.3 19.51 29.06 0.288 7.32 23/8 60.3 3.94 5.86 0.167 4.24

6 s5/8 168.3 35.13 35.13 0.352 8.94 23/8 4.44 6.61 0.190 4.83
7 177.8 16.72 24.89 0.213 5.87 23/8 5.76 8.57 0.254 6.45
7 177.8 19.52 29.12 0.272 6.91 27/8 73 6.17 9.17 0.217 651
7 177.8 22.65 33.70 0.317 8.05 31/2 88.9 7.58 11.29 0.216 5.49
7 177.8 25.69 38.21 0.362 9.19 31/2 8.81 13.12 0.254 6.45

8 58 | 2191 23.57 35.08 0.264 6.71

8 58 | 219.1 27.02 40.21 0.304 7.72

8 58 | 2191 31.13 46.07 0.352 8.94

9 58 | 2445 31.06 46.20 0.312 7.92

9 58 | 2445 34.89 51.93 0.352 8.94

9 58 | 2445 38.97 57.99 0.395 10.08

9 58 | 2445 42.73 63.61 0.435 11.05

9 58 | 2445 46.18 68.75 0.472 11.99

10 34 | 2731 31.23 46.50 0.279 7.09

10 34 | 2731 38.91 57.91 0.350 8.89

10 34 | 2731 44.26 65.87 0.400 10.16

10 34 | 2731 49.55 73.75 0.450 11.43

10 34 | 2731 54.26 80.75 0.495 12.57

11 34 | 298.5 40.64 62.56 0.333 8.46

11 34 | 298.5 45.60 67.83 0.375 9.52

11 34 | 298.5 52.62 78.32 0.435 11.05
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3.2 SPIRAL KAYNAKLI PETROL BORULARI

e Dis Cap
508 mm - 3.048 mm
e Et Kalinhigi
4.78 mm - 25.4 mm
e Boy
Mdusteri talebine goére 8.0 - 24.50 m arasinda istenilen uzunlukta teslim edilebilmektedir.

e Cift Kat ARO FBE Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)

e Fusion Bonded Epoksi Kaplama (AWWA C 213, API 5L7, CSA Z 245-20, NACE RP 0394)
e Polietilen Kaplama (DIN 30670, TS 5139, NF A 49 - 710, UNI 9099, EN ISO 21809-1)

e Polipropilen Kaplama (DIN 30678, NF A 49 - 711, EN ISO 21809-1)

¢ Flow Coat Epoksi Kaplama (APl RP 5L2)

e Epoksi Kaplama (AWWA C 210)

TS EN 10208-2, API 5L, ISO 3183, GOST 20295

(Spiral Kaynakli Borular Uretim Tablosu sayfa 17)
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4. KAZAN BORULARI

Uretim Aralgi
* Dis Gap
21.3 mm - 273.0 mm
e Et Kalinhg
2.0 mm-10mm
e Boy

@21.3 mm - 28 mm icin max 8.0 m
@ 30 mmicin max 9.0 m
@ 33.7 mm igin max 10.0 m

Teknik Ozellikler
e Et kalinligi (t) toleranst:
t<5, + % 10 veya = 0.3 mm (hangi deger blylkse)
5<t<16,+ % 8
¢ Dis ¢cap (d) toleranst:
d <219.1, + %1 veya + 0.5 mm (hangi deger blylkse)
d>219.1,+0.75 %
* ic capak alinrr.
¢ Boy toleransi -0,+50 mm’dir. Farkl boy ve toleranslar icin fabrikaya danisiimalidir. (min boy 5,0 m)
e Verniklenir.
* % 100 manyetik testten (Eddy Current ve Ultrasonik test) gegirilir.
e CE sertifikaldir.

Uretim Standartlari
e TSEN 10217-2, P 235 GH (St 37.8) ve daha Ust kalitede malzeme.
e PED-Basinc¢li Kaplar Direktifi sertifikalidir.
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Kazan Borularinin Akma Siniri Degisimi

En Diisiik Kalici Gerilme, R:0.2

100°C

150°C

200°C

250°C

300°C

350°C

400°C

P235GH

198

187

170

150

132

120

112

P265GH

226

213

192

171

154

141

134

Kazan, Buhar ve Esanjér Borulari Uretim Tablosu

Dis Gap Et Kalinhigi (mm)

mm 2.0 2.3 26 | 29 3.2 3.6 40 | 45 5.0 5.5 6.0

71

8.0

8.8

10.0

11.0

12.0

12.7

213

25.4

26.9

31.8

33.7

424

445

48.3

51.0

57.0

60.3

63.5

73.0

761

82.5

88.9

101.6

114.3

127.0

133.0

139.7

141.3

159.0

168.3

177.8

219.1

244.5

273.1

323.9

- Et kalinligi toleransi +/- 0,25 mm ve +/- 0,60 mm arasindadir.
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5. BORUSAN PROFIL

Borusan Profil’in Ustin Ozellikleri

e htiyac duydugunuz her boy ve ebatta bulunur.

e istediginiz zamanda, uygun fiyata teslimat yapilrr.

o Urinlerimiz CE sertifikalidir.

e Stensille markalama yapilmaktadir. (istenilmedigi taktirde belirtiimelidir.)
e 5 m’nin altinda kisa boy ve her turll 6zel boy talepleri karsilanabilir.

Kullanim Alanlari
Yapi elemanlari (insaat sektéri), konstriksiyon, otomotiv (otobls ve kamyon karoserleri, kasalari), mobilya, makina
ve tarim aletleri, demir dograma, raf, havlupan, ¢it yapimi, uzay cati, ¢cadir, tente, pano imalati.

Toleranslar

e Egrilik e Boy
B,H 30 mmicin, 2.5 mm/m Maks -0/ +100 mm (standart 6 m. Uretim)
B,H 30 mmigin, 1.5 mm/m e Kaynak Dikisinin Orta Eksenden Kacikligi
B ve H olguleri profilin genislik ve yikseklik dlculeridir. a<20 mm +3 mm

e Diklik a=20 mm ile 35 mm arasi +4 mm
+1° a=35 mm ile 80 mm arasi +6 mm

e DOnukluk Kenar uzunlugunun + %10’u veya + 3 mm

B,H 30 mmicin, B/10 veya H/10 mm/m
B,H 30 mmicin, 3 mm/m
B ve H dlguleri profilin genislik ve yikseklik dlculeridir.

Uretim Standartlari
e ince etli profiller EN 10305-5’¢, kalin etli profiller EN 10219’a ve diinya standartlarina (ASTM A-500, BS 6363)
gore Uretilmektedir.
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5.1 KONSTRUKSIYON BORULARI

Yuvarlak Profiller Uretim Tablosu TS EN 10219

Dis Gap Et Kalinligi (mm)

40 45 5.0
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5.2 KONSTRUKSIYON PROFILLERI

Kare & Dikddrtgen Profiller Uretim Tablosu TS EN 10219

Profil Ebat Et Kalinhigi (mm)

mm 20 | 25 | 3.0 32 | 35 4.0 | 5.0 6.0 63 | 7.0 8.0 9.0 | 10.0

20x20
15x25
25x25
20x30
20x35
30x30
20x40
25x40
30x40
20x50
25x50
40x40
30x50
30x60
45x45
40x50
50x50
40x60
60x60
40x80
50x70
70x70
60x80
50x90
40x100
75x75
50x100
70x80
60x90
80x80
70x90
60x100
40x120
90x90
80x100
60x120
100x100
80x120
100x150
150x150
100x200
150x200
100x250
200x200
250x150
150x350
250x250
200x300
260x260
200x320
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Kare & Dikddrtgen Profiller Uretim Tablosu

TS EN 10305-5

Ebat Et Kalinhgi (mm)
ax b (mm) 0.80 0.90 1.00 1.20 1.50 2.0 2.50 3.00 3.50
10 X 10
10 X 15
10 X 20
10 X 25
10 X 30
10 X 35
10 X 40
127 x 12.7
15 X 15
15 X 20
15 X 25
21 X 21
15 X 30
15 X 35
15 X 40
15 X 60
15 X 75
19 X 19
20 X 20
20 X 25
20 X 30
20 X 35
20 X 40
20 X 45
20 X 50
20 X 60
20 X 80
25 X 25
254 X 25.4
254 X 50.8
25 X 30
25 X 35
25 X 40
25 X 45
25 X 50
25 X 60
30 X 30
30 X 35
30 X 40
30 X 50
30 X 60
30 X 70
30 X 80
30 X 90
32 X 60
33 X 60
35 X 35
35 X 50
38 X 38
40 X 40
40 X 50
40 X 60
40 X 80
45 X 45
50 X 50
50 X 60
50.8  x 50.8
60 X 60
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6. BORUSAN-PRO

GUCLENDIRILMIS CELIK YAPI ve SANAY| PROFILLERI

Guglendirilmis Ozellikler

e EN 10025 normuna uygun celik bantlardan, yliksek frekans kaynagi (ERW) ile Uretilmektedir.

e Standart S355JRH kalite malzemeden Uretilmekte olup 6zel siparis Uzerine S235JRH, S235J0OH, S235J2H,
S275JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H ve S355J2H kalitelerinde Uretim yapilabilmektedir.

e Korozyona karsi astar boya ile boyanir. (istek lzerine boyasiz da teslim edilir.)

e Standart 6m boylarda, 6zel siparis lzerine 12 m’ye kadar boylarda teslim edilmektedir. 12m Uzeri boylar igin

satis departmanimizla irtibata geginiz.

Ustln Uretim Standartlari

e Kare ve dikdoértgen profiller TS EN 10305-5, TS EN 10219, ASTM A-500, ASTM-510, DIN 59411, TS EN 10210
(BS 4848), GOST 8639, GOST 8645’e gore uretiimektedir.

e Borular TS EN 10305-5, TS EN 10219 ve TS 10210 normlarina gére kaynak agizli imal edilmektedir.

e Uriinlerimiz, TS EN 10219 ve TS EN 10210 icin CE belgelidir.

Mukavemet
Kapali profillerin, her iki eksene gére sahip olduklar ylksek atalet yaricapi sayesinde eksenel yiklere karsi dayanim
agirlik orani yiksektir.

Ustiin Tasarim Ozellikleri
Kapali profiller estetik ve temiz bir gortintl olustururlar. Bu ylizden diinyada ¢ogu mimarin ilk tercihidir.

Dusuk Bakim Maliyeti

Sanildigindan aksine kapali profillerin korozyona karsi korunmasi daha kolaydir. Agizlar kapali kullanildiginda i¢
korozyon icin baska tedbir almaya gerek kalmaz. Dis ylizey alanlari cok daha az oldugundan boyamak daha pratik
ve daha az maliyetlidir.




Dikdértgen Profil Uretilebilirlik Matrisi TS EN 10219

Kenar Uzunluklarn (mm) Et Kalinhigi (mm)

B H 3 4 5 6 6.3 8 10
30 60
50
60
40 80
100
120
140
90
100
80
60 100
120
80
90
100
120
80 140
160
200
90 160
150
160
100 200
250
300
140
160
125 175
140 160
200 o
150 250 T
350 B
300 L

50

70

120

200

320 — H 4,‘

[ | Standart iiretilen ebatlar C E

[ | Siparis lizerine Uretilen ebatlar CERrEst 201407




Kare Profil Uretilebilirlik Matrisi TS EN 10219
Kenar Uzunluklarn (mm) Et Kalinhgi (mm)

B H 3 4 6 6.3 8 10
40 40
50 50
60 60
70 70
80 80
20 90
100 100
120 120
140 140
150 150 —
175 175 [
200 200
250 250 H
260 260 J

[ | standart iiretilen ebatlar
[ | siparis tzerine tiretilen ebatlar

e Dikdortgen ve kare profillerde standart tretim S355JRH (ST52) kalitedir.
o Ozel taleplerde S235JRH, S235J0H, S235J2H, S275JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H ve S355J2H kalitelerinde Uretim yapilabilmektedir.

Ce

1015
CERT#:E31-20134-07
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Boru Uretilebilirlik Matrisi

Dis Cap
(mm)

Et Kalinhgi (mm)

5 6

6.3

10

12

125

48.3

60.3

761

88.9

101.6

114.3

127

133

139.7

141.3

159

165.1

168.3

177.8

2191

244.5

273

323.9

[ | Standart tretilen ebatlar
|:| Siparis Uzerine Uretilen ebatlar

Borularda standart iiretim S355JRH St52 kalitedir. Ozel taleplerde S235JRH, S235J0H, S235J2H,

S275JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H ve S355J2H kKalitelerinde uretim yapilabilmektedir.

T
L _'E"f}
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SANAYI BORULARI,
PROFILLERI ve
OZEL BORULAR




7.1 SANAY| BORULARI

Uretim Araligi
* Dis Gap
5 mm - 83 mm
e Et Kalinligi
0.70 mm - 3.50 mm
e Boy
Boru boyu standart 6 m’dir. Ozel siparislerde istenen boyda teslim edilebilir.
* ic capak alma
22 mm ve Ustl i¢ ¢captan i¢ capak alinabilmektedir.

Uretim Standartlari
« DIN 2394, BS 6323 PART 5, EN 10305-3

e Sanayi borulari; istek Uzerine degisik kalitede, sicak haddelenmis, dekape edilmis ya da soguk haddelenmis bantlardan yiizeyleri, kromaj ve

benzeri uygulamalara uygun sekilde Uretilmektedir.
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Sanayi Borulari Uretim Tablosu

Dis Cap

Et Kalinhgi (mm)

mm

0.7

0.80 0.90 1.00 1.20 1.50

2.00 2.50 3.00

@ N[O O,

©

ih

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

25

25.4

26

28

28.6

30

32

34

35

36

38

40

41

42

44

45

48

50

51

54

55

57

60

63.5

67

70

76

83

CR
DKP
HR

Sanayi Borulari (EN 10305-3, DIN 2394)

Teslim Kosullari:

+CR1 ve +CR2 (BKM) = dikisli / 1sil islemsiz

+N (NBK) = normalize edilmis

+A (GBK) = tavlanmis

Celik kaliteleri: E 155, E 195, E 235, E 275, E 355
(st 12) (st 34) (st 37) (st 44) (st 52)

Diger celik kaliteleri icin satis departmai ile iletisime geginiz.
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Isil islem ile sertlestirme:
Yiksek mukavemetli uygulamalart igin uygun celik
kalitelerinde 1sil islem ile sertlestirme yapabilmektir.

Kisa boy kesme talepleri i¢in satis departmant ile iletisime geginiz.



Sekilli Profiller Uretim Tablosu

7.2 OZEL SEKILLI PROFILLER

TS EN 10305-5

Ebat (mm)
a xb (mm)

Sekil

Et Kalinhgi (mm)

1.00

1.20 1.50 2.00

10 x 50

10x 60

16 x 22

15x 30

15x 35

16x75

16 x 32

16 x 34

16 x 38

16 x40

18 x 36

18 x 40

20x 30

20 x 38

20 x 40

20 x 50

22x37.2

25 x40

25 x50

25 x 55

25 x 60

28 x 63

30 x 50

32 x50

Dz Oval

30 x 60

16 x 34

16 x 38

19x28

25 x50

30 x50

30 x 60

Elips

15.5x38.5

29.5x59.5

Kedi Gozl

10x 30

25 x26.5

25 x40

30 x 40

30 x 65

31.1x45.8

32x42

D Profili

16 x 26

32 x 44

Duz D Profil

57.5x 60 x 42.25

Ozel D Profili (Trapez)

32 x32

R16 (Yarm D Profil

16x23

Ucggen Profil

18x25

Yarim Yuvarlak

17 x23

Figi Profil

39.7 x 20 x 37

Tekstil Profili

34 x 55

Havlu Profili

72 x49.5x 40

Ozel Profil

25 x 62

Besgen Profil

0 00DODPLnD D

® Boru boyu min. 5,50 m, max. 7,50 m’dir.

o Ozel sekilli profillerde polisaja uygun olarak max. kalite St 37'dir. Yiizey sarti istenmiyorsa, max. St44 malzeme kalitesinde Uiretim yapilabilir.

 Diger gelik kaliteleri ve uzun boy talepleri igin satis departmani ile iletisime geginiz.
 Talebe gdre profiller i¢ capak alinmis ve kaynak dikisi farkll kenarlarda olarak Uretilebilmektedir.

o Uretim standartlarimiz DIN 2395, BS 6363 ve EN 10305-5'dlir.
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7.3 CEKME BORULAR
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Soguk Gekme Borular (DIN 2393, EN 10305-2)

Ara ebatlar icin lUtfen satis departmani ile iletisime geginiz.

Teslim kosullar:

+ C (BK) = soguk gekilmis / sert

+ LC (BKW) = soguk gekilmis / yumusak

+ N (NBK) = normalize edilmis

+ SR (BKS) = soguk ¢ekilmis ve gerilim giderilmis

+ A (GBK) = tavlanmis

Standart normlar: TS EN 10305-2, UNI 7946, BS 6323 Part 6, NFA 49-341, ASTM A 513, DIN 2393

Standart gelik kaliteleri: RSt 34-2, RSt 37-2, St 44-2, St 52-3
(E195) (E235) (E275) (E355)
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